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W trosce o Klientów 
i przyszłe pokolenia
AGRO-RAMI, to firma która od ponad 20 lat działa w branży 
technicznej obsługi rolnictwa. Powstała, jako jedna z naj-
większych w  Polsce hurtowni części zamiennych a  od 
ponad 5 lat zajmuje się również sprzedażą i serwisowaniem 
maszyn i urządzeń rolniczych. Swoją działalność w zakre-
sie hurtowej sprzedaży części zamiennych, opon i  mate-
riałów eksploatacyjnych, AGRO-RAMI prowadzi na terenie 
całej Polski, współpracując w  tym zakresie z ponad tysią-
cem sklepów rolniczych.

Jako Wielkopolski importer i dystrybutor ciągników i maszyn 
rolniczych, AGRO-RAMI oferuje wyroby najbardziej uzna-
nych  producentów:  kombajny zbożowe, ciągniki rolnicze 
i prasy CASE IH; maszyny uprawowe, rozsiewacze, opryski-
wacze i  sprzęt zielonkowy – Kverneland GROUP; przegu-
bowe ładowarki podwórzowe- Weidemann; ładowarki tele-
skopowe – Manitou; oraz szereg innych maszyn – również 
polskich producentów, takich jak: SIPMA, PRONAR, AGRO-
MASZ, ROLMAKO..

Swoją działalność handlową i serwisową AGRO-RAMI pro-
wadzi z  dwóch oddziałów zlokalizowanych w: Kucharach, 
nieopodal Kalisza oraz Obornikach Wielkopolskich. Firma 
zwraca się przede wszystkim ku Klientowi – zapewniając 
profesjonalną obsługę posprzedażową. Profesjonalnie przy-
gotowana kadra mechaników serwisowych, flota nowocze-
śnie wyposażonych wozów serwisowych, dwa kilku stano-
wiskowe warsztaty naprawcze, własny transport ciężarowy 
– to wszystko gotowe na każde wezwanie Klienta, nieza-
leżnie czy wykonywany jest przegląd bieżący, czy naprawa 
awaryjna. Stały dostęp do części zamiennych i  najwięk-
sza wśród polskich dealerów powierzchnia magazynowa 
części zamiennych, czynią z AGRO-RAMI profesjonalnego 
i  rzetelnego partnera zarówno na etapie podejmowania 
decyzji o zakupach, jak przede wszystkim w trakcie obsługi 
posprzedażowej.

AGRO-RAMI, to również wyjątkowa firma pod względem 
dbałości o przyszłe pokolenia użytkowników maszyn i ciągni-
ków rolniczych oraz o miejsca pracy na terenach wiejskich. 
Już od 3 lat firma prowadzi  program Albatros, w  którym 
młodzież z  Wielkopolskich szkół rolniczych każdego dnia 
zdobywa wiedzę i  umiejętności na nowoczesnym sprzę-
cie rolniczym przekazywanym przez AGRO-RAMI do szkół. 

AGRO-RAMI to TWÓJ PARTNER w rolnictwie. Na dziś i na 
przyszłość.

SERWIS KUCHARY: 509-929-354     SERWIS OBORNIKI: 519-309-757
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Nowe ciągniki CASE IH 
Farmall – powrót legendy
CASE IH poszerza swoją ofertę ciągników w  segmencie 
mocy od 55 do 115 KM. Wszechstronne ciągniki o moc-
nych, a zarazem oszczędnych silnikach to bogactwo funk-
cji, opcji i specyfikacji pozwalających dostosować ciągnik 
do każdego klienta i  zadania.

Wraz z  premierą nowych modeli ciągników FARMALL U, 
FARMALL C i FARMALL A nazwa FARMALL, głęboko zako-
rzeniona w  historii CASE  IH, powraca na rynek rolniczy 
do czołówki ciągników w  segmencie mocy 55-115 KM. 
Dziewięćdziesiąt lat po  pojawieniu się pierwszych ciągni-
ków FARMALL, które odniosły sukces na całym świecie ze 
względu na swoją niezawodność i wszechstronność, CASE 
IH ponownie wprowadza na rynek tę słynną markę ciągni-
ków. Nowe ciągniki miały swoją światową premierę w Szwaj-
carii pod koniec lipca.

FARMALL U: Uniwersalny ciągnik 
w segmencie mocy ok. 100 KM.
FARMALL U  to całkowicie nowa konstrukcja pozwalająca 
zachować ideę ciągnika uniwersalnego i  uprawowego. 
Obok konstrukcji na uwagę zasługuje wyposażenie. Ciągniki 
FARMALL U  wyposażone są w  zupełnie nowy 3,4-litrowy 
silnik Common Rail z  turbosprężarką z  zaworem upusto-
wym i  chłodnicą międzystopniową oraz zewnętrznym sys-
temem EGR. W  ofercie dostępne są modele o  mocy 99, 
107 i 114 KM.

Aby nowe ciągniki FARMALL U  Efficient Power spełniły 
przyszłe normy emisji spalin Stage 4, CASE IH stosuje 
zewnętrzny układ recyrkulacji spalin (EGR), katalizator utle-
niający (DOC) oraz filtr cząstek stałych (DPF).

Przekładnia może zostać dobrana w  zależności od  prze-
znaczenia ciągnika. Skrzynia 12x12 Powershuttle stanowi 
wyposażenie standardowe, a  opcjonalnie dostępna jest 
skrzynia 24x24 Powershuttle z  dwustopniową przekładnią 
Powershift, pozwalająca zachować większy komfort jazdy. 
Ponadto, opcjonalnie dostępna jest także przekładnia 20x20 
Powershuttle z biegami pełzającymi.

Inne udoskonalenia

Istnieją także dalsze udoskonalenia i rozwiązania poprawia-
jące funkcjonalność ciągnika. Maksymalny udźwig elektro-
nicznie sterowanego podnośnika może wynosić do 5400 
kg. W  zasięgu ręki znajdują się przyciski pozwalające na 
obsługę wszystkich najważniejszych funkcji, w tym położe-
nia pływającego, blokady transportowej czy maksymalnej 
wysokości podnośnika.

Nowość: Przydatna hydraulika z przodu ciągnika

Przednia część ciągników FARMALL U również została cał-
kowicie zmieniona i po raz pierwszy w tym przedziale mocy 
CASE  IH wprowadza przedni podnośnik. Udoskonalono 
pracę układu kierowniczego, co znacząco wpłynęło na 
wydajność podnośnika. Obciążenie przedniej osi zostało 
zminimalizowane poprzez umieszczenie podnośnika jak naj-
bliżej osi. Przedni WOM stanowi wyposażenie opcjonalne.



Model Silnik Moc znam.
[hp]

Moc Max.
- / + Boost Przekładnia Hydraulika

Max. Udźwig
Masa

Min / max [kg]

Farmall 55
FPT

3.2 L, 4 cyl.,

2 zawory,

mech. pompa 

wtryskowa,

turbosprarka

56 56 / -
12 x 12 mechaniczna lub

hydr. Shuttle

20 x 20 Biegi pełzajce 

Opcjonalnie

40 km/h

2 prdkoci WOM,

WOM zaleny 

opcjonalnie

MHR

Zawory:

- 3 mech. tylne

- 2 mech. midzyos.

2150 kg

2WD:
2250 / 4500

4WD:
2600 / 4800

Farmall 65 65 65 / -

Farmall 75 75 75 / -

Farmall C

Tier  3 

Tier  4a

Model Silnik
Moc. znam.

@ 2300 min-1

[hp]

Moc Max. @ 
1900 min-1

[hp]
Przekładnia Max. Udźwig TUZ

Masa
Min / max 

[kg]

Farmall C 85 3,4 L, 4 cyl.

2 zawory / cylinder

Common Rail

AGR

Filtr Cząstek Stałych
DPF

turbosprężarka, 
intercooler

86 86
12x12 Synchro Shuttle
20x12 Syn. Sh. + Creeper

12x12 Power Shuttle (el.hyd.)
20x20 P.Sh. + Creeper

20x24 P. Shuttle + Hi-Lo

30 lub 40km/h

540
540/540e (WOM zależny opcja)
540/1000
540/540e/1000 (WOM zależny)

Mech. TUZ lub      
Elek. TUZ

Zawory:
- 3 mech. tylne
(+1 rozdz. funkcji),

- 2 mech. międzyosio.,

3500 kg

3600 / 5300

(HD: 6000)
Farmall C 95 99 99

Farmall C 105 107 107

Farmall C  EP
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Portret zadowolonego klienta
Pan Sławomir Zduńczyk z miejscowości Podgajew w gminie Kłodawa poszukiwał optymalnego roz-
wiązania dla swojego gospo-
darstwa. Jego wybór padł na 
proste mechaniczne, aczkol-
wiek niezwykle ergonomiczne 
rozwiązanie – czyli ciągnik JX 
90. W  swoim 50-hektarowym 
gospodarstwie pan Sławomir 
uprawia głównie pszenice 
(34 ha); rzepak (12 ha) oraz 
trawy nasienne. Zadowolenie 
z ciągnika JX skutkuje tym, że 
następny wybór był wyjątkowo 
prosty. Na Pana Sławomira 
oczekuje już kolejny ciągnik 
ze stajni CASE IH, tym razem 
z silnikiem o mocy 115 KM. 
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FARMALL C: partner hodowców zwierząt.
FARMALL C to linia ciągników o  mocy od 55 do  75 KM, 
skonstruowana do zastosowań przy hodowli zwierząt, upra-
wie specjalistycznej – takiej jak produkcja warzyw – oraz 
innych zadaniach, gdzie kompaktowa i  lekka konstrukcja 
mają dodatkowe znaczenie. Ciągniki charakteryzują się 
imponującą zwrotnością, znakomitym stosunkiem mocy 
do masy, mocnym układem hydraulicznym oraz znakomitą 
widocznością kluczowych obszarów roboczych.

Nowoczesne silniki

Nowe ciągniki FARMALL C zastępują dawną serię QUAN-
TUM C w segmencie mocy 56-75 KM i dostępne są w trzech 
wersjach modelowych: 55, 65 i  75 KM. Moc generowana 
jest przez czterocylindrowy silnik FPT (Fiat Powertrain Tech-
nologies) o  pojemności 3,2 litra, który znakomicie łączy 
się z  kompaktową konstrukcją ciągnika, zapewniając ide-
alny stosunek mocy do masy i  promień skrętu zaledwie 
3,80 metra.

Istnieje możliwość wyboru przekładni zsynchronizowanej 
12x12 lub 20x20 z  biegami pełzającymi, z  których obie 
posiadają mechaniczną zmianę kierunku jako wyposażenie 
standardowe lub  opcję Hydroshuttle. Maksymalna pręd-
kość wynosi 40 km/h, podczas gdy opcja biegów pełza-
jących pozwala na uzyskanie prędkości równej zaledwie 
123 metry na godzinę.

Nowa koncepcja kabiny

Opracowując konstrukcję nowej serii FARMALL C, inżynie-
rowie CASE IH skoncentrowali się na maksymalnym kom-
forcie operatora i ergonomii. Ciągnik FARMALL C wyposa-
żony jest w kabinę z całkowicie płaską podłogą, co stanowi 
istotne novum w  stosunku do jego poprzednika. Innowa-
cyjna konstrukcja dachu kabiny ze zintegrowanym oknem 
do podglądu ładowacza pozwala na  optymalną kontrolę 
pracy ładowacza czołowego.

FARMALL A: większa wszechstronność, 
zwrotność i wydajność.
Dzięki sześciu nowym modelom linii FARMALL A  o  mocy 
65-113 KM CASE IH oferuje większą elastyczność i szerszy 
wybór w tym jakże popularnym segmencie mocy.



Farmall A

Model Silnik Moc. Znam.
[hp]

Moc Max.
- / + Boost Przekładnia Max. Udźwig 

TUZ
Masa

Min / max [kg]

Farmall A 65
FPT S 8000

2,9 L, 3 cyl.,

2 zawory,

mech. pompa

wtryskowa,

turbosprarka

intercooler

65 65 / - 12x4 synchro mesh

12x12 synchro shuttle

20x12 s. shuttle + b.pełza.

30 lub 40kph (bez 12x4)

2 predk. WOM 540/540e

lub 540/1000,zaleny std.

Mech. TUZ

Zawory:

- 4 mech. tylne

3000 kg

ca. 3500 / 5400

Farmall A 75 72 72 / -

Farmall A 85
FPT F5A

3,2 L, 4 cyl., 2 V,

mech. i.p.,TC, IC
82 82 / -

12x4 ( tylko Farmall A 85)

12x12 synchro shuttle

20x12 s. shuttle + b.pełza.

12x12 power shuttle

prdkoci & WOM jw.

Mech. TUZ

Zawory:

- 4 mech. tylne

3565 kg

ca. 3600 / 5800

Farmall A 95 FPT NEF

4.5 L, 4 cyl. 

2 zawory,

mech. pompa 

wtryskowa,

turbosprarka, 

intercooler

95 95 / - ca. 3700 / 6000

Farmall A 105 106 106 / -
12x12 synchro shuttle

12x12 power shuttle

prdkoci & WOM jw.

ca. 3800 / 6500

Farmall A 115 113 113 / -

Tier  3 
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FARMALL A oznacza oszczędność i wydajność dzięki moc-
nemu silnikowi, znakomitej zwrotności ze względu na kom-
paktową konstrukcję oraz wygodną obsługę.

Serce ciągników FARMALL A  to nowoczesne, trzy- i  czte-
rocylindrowe silniki FPT z  turbosprężarką, wyposażone 
w układ recyrkulacji gazów spalinowych w celu spełnienia 
obowiązujących norm emisji spalin. Charakteryzują się one 
solidną i kompaktową konstrukcją oraz wysokim wzrostem 
momentu obrotowego, co  oznacza mniej zmian biegów 
i  wysoką wydajność oraz dodatkowo niskie jednostkowe 
zużycie paliwa. Dostępny jest szeroki wybór przekładni.

FARMALL A – nowy poziom komfortu

Komfort operatora był istotnym czynnikiem podczas opra-
cowywania konstrukcji nowej linii FARMALL A. Choć są 
to stosunkowo niewielkie ciągniki, środowisko pracy opera-
tora jest komfortowe dzięki przestronnej kabinie z wygod-
nym wejściem, w której ważne przyrządy sterujące zostały 
dogodnie zgrupowane po prawej stronie operatora.

Ważnym elementem konstrukcji kabiny jest okno podglądu 
ładowacza wbudowane bezpośrednio w dachu, które jest 
pomocne przy podnoszeniu ładowacza na dużą wysokość. 
Do pracy w porze nocnej na dachu kabiny zainstalowane 
są nowe, mocne reflektory.

Imponujące właściwości manewrowe

Poprawiony kąt skrętu 60 stopni przy osi z  napędem na 
cztery koła oznacza promień skrętu wynoszący zaledwie 
5,10 metra. W  połączeniu z  kompaktową konstrukcją cią-

gnika znacznie ułatwia to manewrowanie w obrębie gospo-
darstwa oraz na uwrociach.

INFORMACJE DODATKOWE
Rozwój marki FARMALL swoją historią sięga początku XX 
wieku, kiedy to mechanizacja rolnictwa sięgnęła swojego 
zenitu. Wkrótce po zakończeniu drugiej wojny światowej 
International Harvester Company (IHC) opracowała lekki 
ciągnik przeznaczony do wszystkich prac polowych. Produ-
cent zaprezentował efekt swojej pracy w  roku 1923: z  linii 
produkcyjnej w  Stanach Zjednoczonych Ameryki Północ-
nej zjechał pierwszy egzemplarz ciągnika serii FARMALL. 
Nowa konstrukcja ciągnika od samego początku cieszyła 
się ogromną popularnością. Amerykańscy farmerzy doce-
nili przede wszystkim jego wszechstronne zastosowanie.

Praca na roli? Nic prostszego!

Po pojawieniu się na rynku ciągnika FARMALL jego użyt-
kownicy zwrócili uwagę przede wszystkim na jego lekką 
konstrukcję. Pozwalała ona bowiem na pracę przy napię-
tych terminach prac polowych, nawet przy niekorzyst-
nych warunkach glebowych. Modyfikacja ustawienia kół 
w zależności od rodzaju upraw, nieskomplikowany sposób 
podłączenia narzędzi towarzyszących, niskie koszty eks-
ploatacyjne i  atrakcyjna cena zakupu uczyniły z  ciągnika 
FARMALL niezwykle interesujący produkt. W  kilka lat po 
debiucie ciągnika FARMALL w jego wyposażeniu pojawiły 
się także gumowe opony.

Nowoczesna konstrukcja
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Tuż przed drugą wojną światową IH udostępnił użytkow-
nikom sprzętu rolniczego kompletną serię ciągników FAR-
MALL. Poszczególne modele dostępne były w  sprzedaży 
w stylistyce zaprojektowanej przez Raymonda Loewy’iego. 
Te nowoczesne na  ten czas rozwiązana przez wielu zapa-
miętane zostały pod nazwą: FARMALL Leowy’iego. W okresie, 
w którym produkowane były modele serii FARMALL, ciągniki 
tej marki zyskały wiele innowacyjnych rozwiązań. Nadmie-
nić należy choćby wysokoprężny silnik, WOM, wzmacniacz 
momentu obrotowego oraz przodek dzisiejszych przekładni 
Powershift.

Szeroka gama modeli do wszechstronnego zastosowania

Modelom nowej serii przypisano symbole literowe, co dla użyt-
kowników sprzętu rolniczego oznaczało, iż mogli oni doko-
nać wyboru pomiędzy wersjami FARMALL Cub, A, B, C, H 
i M. Model „M” można było zamówić z silnikiem wysoko-
prężnym. 

W kolejnych latach FARMALL zyskał niebywałą popularność 
na całym świecie. IH uruchomiło produkcję w Wielkiej Bry-
tanii, Niemczech, Australii, Francji i Meksyku. Historia FAR-
MALL to historia prawdziwego sukcesu.

Sukces w Europie

W Europie ciągniki serii FARMALL stały się standardowym 
wyposażeniem każdego gospodarstwa. Ciągniki te przybyły 
do Europy w ramach Planu Marshalla. 13-konny FARMALL 
Cub zyskał miano faworyta i użytkowany był w gospodar-
stwach o  niewielkim areale, podczas gdy gospodarstwa 
wielohektarowe wybierały modele FARMALL H i  M. Na 
początku lat 50-tych XX wieku ciągniki FARMALL produ-
kowano we Francji, Niemczech i  Wielkiej Brytanii. Import 
z USA został zakłócony do momentu, kiedy to pojawiło się 
zapotrzebowanie na modele FARMALL o większej mocy.

Zapotrzebowanie na ciągniki o większej mocy

Na przestrzeni lat ciągniki FARMALL produkowane w Stanach 
Zjednoczonych Ameryki Północnej zyskały wiele nowych 
cech. Zmieniały się nazwy modeli, zmodyfikowana została 

także ich moc. Z  czasem marka 
FARMALL stała się synonimem 
nowych trendów, a  zastosowane 
w konstrukcji ciągnika nowoczesne 
technologie uhonorowane zostały 
szeregiem nagród.

Nowa edycja – dalsza historia 
sukcesu

Około 50 lat temu zaprzestano 
produkcji ciągników serii FARMALL. 
Nie był to jednak koniec sukcesu 
tej marki. Dokładnie w  35 lat od 
wyprodukowania ostatniego pro-
duktu serii FARMALL w zakładach 
CASE IH, ciągnik powrócił ma linię 
produkcyjną.

W roku 2011 marka CASE IH powró-
ciła do tradycji serii ciągników FAR-
MALL organizując światową pre-
mierę serii FARMALL C na wystawie 
rolniczej we Francji. To, co najbar-

dziej zadziwia, to uderzające podobieństwo nowego cią-
gnika FARMALL pod kątem cech reprezentowanych przez 
swojego poprzednika: niezawodność i zastosowanie najnow-
szych rozwiązań technologicznych dla wszelkiego rodzaju 
prac we wszystkich typach gospodarstw. 

W dzisiejszych czasach nacisk kładziony jest nadal na kom-
paktową konstrukcję, atrakcyjne właściwości manewrowe, 
łatwość obsługi i  optymalny wskaźnik mocy do masy – 
wszystko po  to, by móc zaoferować współczesnym użyt-
kownikom sprzętu rolniczego szeroki wachlarz możliwości 
zastosowań. Dlatego też CASE IH posiada dzisiaj w swojej 
ofercie ciągniki serii FARMALL  A, FARMALL C i  FARMALL 
U. Te solidne i  niezawodne produkty zostały opracowane 
tak, by sprostać wszystkim wymaganiom stawianym przez 
gospodarstwa hodowlane, ale i podczas innych rutynowych 
czynności. Ich niezawodność oraz niebywałą wydajność 
docenią także właściciele posiadłości ziemskich, osoby 
wykonujące prace komunalne, a także użytkownicy komer-
cyjni. CASE IH konstruuje bowiem ciągniki o mocy i wydaj-
ności odpowiedniej do realizacji wymagających zadań. 

Przesłanie materiału jest jednoznaczne ze zgodą na jego 
publikację. Prosimy o podanie źródła.

CASE IH jest marką należącą do CNH
CASE IH to wybór profesjonalistów, marka bazująca na 
ponad 160 latach dziedzictwa i  doświadczenia w  branży 
rolniczej. Duży wybór ciągników, kombajnów i pras obsłu-
giwanych przez globalną sieć wysoce wyspecjalizowanych 
dealerów, którzy zapewniają naszym klientom najlepsze 
wsparcie i  wydajne rozwiązania niezbędne do uzyskania 
wydajności w 21-szym wieku. Więcej informacji o produk-
tach i  usługach CASE IH można znaleźć na  stronie inter-
netowej www.caseih.com.

CASE IH należy do spółki CNH Global NV, której akcje noto-
wane są na Nowojorskiej Giełdzie Papierów Wartościowych 
(NYSE: CNH) i która jest w większości własnością grupy Fiat 
Industrial S.p.A. (FI.MI). Więcej informacji na  temat CNH 
można uzyskać na stronie www.cnh.com.



Farmall U

Model Silnik
Moc znam.

@ 2300 min-1

[hp]

Moc Max.
@ 1900 min-1

[hp]
Przekładnia Hydraulika

Max. Udźwig
Masa

Min / max [kg]

Farmall U 95 EP
3,4 L, 4 cyl.

2 zawory / cylinder

Common Rail

AGR

DPF
Filtr Cząstek stałych
turbosprężarka, 
intercooler

99 99

12x12 Power Shuttle

24x24 P. Shuttle + Hi-Lo

20x20 P. Shuttle +creeper

30 lub 40 km/h

540/1000

540/540e/1000

540/540e/1000

+ WOM zaleny

EHR

Zawory:

- 3 mech. tylne

(+1 rozdz. 

funkcji),

- 2 mechaniczne

midzyosiowe,

-2 el.-hydraulicz.

midzyosiowe

3160 kg

opt. 4550 kg

(610mm od 

kocówek kul)

4250 / 7400Farmall U 105 EP 107 107

Farmall U 115 EP 114 114 

Tier  4a 

Farmall U Pro

Tier  4a 

Model Silnik
Moc Znam.

@ 2200 min-1

[hp]

Moc Max.
@ 1900 min-1

[hp]
Przekładnia Hydraulika

Max Udźwig

Masa
Min / max 

[kg]

Farmall U Pro 95 3,4 L, 4 cyl.

2 zawory/ cylinder

Common Rail

AGR

Filtr Cząstek Stałych 
DPF

turbosprężarka, 
intercooler

99 99 32x32 Power Shuttle, 
4 step powershift

40km/h eco

4 prędkości WOM,
WOM zależny (lewy + prawy)

Przedni WOM (1000 @ 1900 
rpm)

EHR

OCLS (60 L/min)
Lub
CCLS (100 L/min)

EFH opcja

5400kg

Przedni Tuz 
2250kg

4150 / 
7500

Farmall U Pro 105 107 107

Farmall U Pro 115 114 114

9
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Maxxum – To była trafna 
decyzja 
Dla tych, którzy potrzebują niedrogi a przy tym ekskluzywnie 
wyposażony ciągnik średniej mocy CASE IH oferuje bardzo 
dobrze sprawdzone dwa modele: Maxxum i Maxxum Mul-
ticontroller. Odwiedziliśmy kilka gospodarstw w których cią-
gniki te sprawdzają się znakomicie, i  których właściciele 
z dumą wypowiadają się o  ich zaletach. 

Historia tych modeli ciągników sięga początku lat osiem-
dziesiątych, kiedy to z powodzeniem rozpoczęto produkcję 
ciągników z serii 5140 i pochodnych. To właśnie te traktory 
jako pierwsze „zachodnie”, fabrycznie nowe - kupowane 
były przez polskie wielkoobszarowe gospodarstwa rolne. 
Pola o  powierzchniach przekraczających nierzadko kilka 
tysięcy hektarów stały się poligonem doświadczalnym dla 
fabryki CASE IH. Z nie mniejszym powodzeniem na przeło-
mie wieku CASE IH oferował ciągniki z  serii MX Maxxum, 
wśród których niekwestionowane rekordy bił model MX 170. 
Wszystko wskazuje na to, że oferowane aktualnie ciągniki 
Maxxum i Maxxum Multicontroller są godnymi następcami 
swych poprzedników, kultywującymi tradycję najwyższej 
jakości wykonania oraz niedoścignionego na rynku stan-
dardu wyposażenia. 

Na bursztynowym szlaku
Okolice Kalisza, najstarszego miasta w  Polsce, wytycza 
m.in. Bursztynowy Szlak. Ten drogocenny kruszec, staje się 
genezą do zrozumienia specyfiki tego regionu Wielkopol-
ski. W  zdecydowanej większości spotkamy tu przepiękne 
zagrody gospodarskie, sumiennych i pracowitych rolników. 
Rzadko można spotkać tu rolnika, który narzeka, gdyż swój 
los wziął w swoje ręce. Dlatego mniej tu zboża a zdecydo-
wanie więcej warzyw uprawianych na polach bądź w set-
kach szklarni położonych szczególnie wokół Kalisza. Domi-
nują pomidory i  cebula, no bo jak tu jeść pomidora bez 
cebuli. Równie dużym powodzeniem cieszy się uprawa ziem-
niaków. Z roślin zbożowych dominuje natomiast kukurydza. 
To właśnie specjalizacja w produkcji ziemniaka i kukurydzy 
jest podstawową domeną gospodarstwa braci Krzysztofa 
i  Marcina Kruszyk z  Borowca w  powiecie ostrowskim. Na 
powierzchni ponad 120 ha uprawiane są głównie te dwie 
rośliny. Decyzja o  zakupie ciągnika Case IH Maxxum nie 
była prosta, gdyż w gospodarstwie tym dominowały dotąd 
inne kolory i  marki ciągników. Kilka najprostszych czynni-
ków, jak pojawienie się nowego dealera CASE IH nieda-
leko gospodarstwa, przystępna cena ciągnika w odniesie-
niu do jego wyposażenia jak również specyficzne – ludzkie 
podejście do biznesu handlowców i szefa serwisu AGRO-
RAMI, zdecydowały ostatecznie o  wyborze właśnie tej 
marki. Po  640 przepracowanych motogodzinach, gospo-
darz podkreśla czynniki, które dla niego, jako również ope-
ratora tego ciągnika stanowią największe zalety. Z punktu 
widzenia ekonomii ciągnik ten spala mniej paliwa na wyko-

Mateusz PIechowiak gospodarujący wraz z ojcem w miejscowości Ninino w powiecie obornickim, decyzję o zakupie ciągnika JX podjął po bardzo 
dobrych doświadczeniach z użytkowanym od dwóch lat Maxxum’em
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nanie tej samej pracy aniżeli pozostałe, konkurencyjne 
ciągniki; wyposażony jest w  cichą i  przestronną kabinę. 
To co ważne przy pracy ze specjalistycznymi maszynami 
w  uprawie ziemniaka i  kukurydzy to zapotrzebowanie na 
moc i  wydatek hydrauliki. W  Maxxumie znów czynniki te 
są poza wszelką konkurencją. 

Czwórka z czołowym ładowaczem
Jako najmniejszy, sześciocylindrowy ciągnik CASE IH oferuje 
model Maxxum 100 z  silnikiem o mocy 102 KM. Ciągnik 
ten wyposażono w przekładnię Powershift z rewersem elek-
trohydraulicznym. Umożliwia ona dopasowanie odpowied-
niej prędkości do panujących warunków, przy wykorzysta-
niu 16  przełożeń do jazdy w  przód i  w  tył. Opcjonalnym 
wyposażeniem jest autoprzekładnia, która po wciśnięciu 
jednego przycisku powoduje automatyczną zmianę biegów. 
W  tej serii ciągników sterowanie zaworami elektrohydrau-
licznymi odbywa się w sposób mechaniczny. Warto podkre-
ślić, że CASE IH oferuje w standardzie 3 podwójne gniazda 
hydrauliki oraz tzw. „gniazdo swobodnego spływu oleju”. 
Na  życzenie klienta liczba gniazd hydrauliki zewnętrznej 
może być rozbudowywana. Podnośnik o  udźwigu niemal 
8 ton, standardowo wspomagany jest siłownikami o śred-
nicy 90  mm. Jak przystało na ciągnik ze stajni CASE IH 
imponujący jest również wydatek oleju hydraulicznego. 
W  tym przypadku standardowo wynosi on 153 l/min, 
z  czego 113  litrów przetłacza pompa hydrauliczna a  40 
litrów osobna pompa wspomagająca układ kierowniczy. 

Z Kościelnej Wsi i w Kościelnej Wsi
Taki właśnie czterocylindrowy CASE IH Maxxum 100, stał 
się ponad rok temu własnością Maciej Woźniaka z Kościel-
nej Wsi w powiecie pleszewskim. Kolejny raz spotykamy się 
ze specyfiką tego regionu, gdyż gospodarz uprawia 17 ha 
ziemniaków, 5 ha kapusty, 5 ha selera i  tylko 3 ha zbóż. 
CASE IH Maxxum 100 zakupiony został z oryginalnym łado-
waczem czołowym LRZ 120. Podczas naszej rozmowy cią-
gnik miał przepracowane 485 mth. Jak podkreśla gospo-
darz jego największe zalety to: silny podnośnik i  bardzo 
wydajna hydraulika, pozwalająca na komfortową, szybką 
i wygodną pracę z ładowacze czołowym. W Kościelnej Wsi 

nieopodal Kalisza (warto podkreślić –przepięknej wsi) jest 
jeszcze kilka nowych ciągników CASE IH, między innymi 
sześciocylindrowy Maxxum 115, będący własnością Marka 
Skalskiego. W  dwudziestosiedmio hektarowym gospodar-
stwie, 17 ha zajmują warzywa a  10 ha zboże z  przezna-
czeniem dla hodowanej trzody i bydła. Ciągnik ten przez 
niespełna kilka miesięcy przepracował 250 motogodzin 
i  jak podkreśla gospodarz cechuje go przede wszyst-
kim bardzo dobry stosunek mocy do masy oraz wydajna 
hydraulika. Skalski podkreśla, że równie ważna jest bliskość 
serwisu co pozwala spać spokojnie. Jednym z najważniej-
szych czynników przy podejmowaniu decyzji było jednak 
niezwykle bogate – standardowe wyposażenie ciągnika, 
znacznie odbiegające od oferty konkurencji. Dlatego tak 
ważne jest dokładne sprawdzanie i czytanie ofert jak rów-
nież parametrów technicznych ciągników. Gdyby przyjąć, 
że wszyscy sugerują się tylko ceną, to dlaczego nie jeź-
dzimy najtańszymi samochodami i nie nosimy najtańszych 
butów. To co najtańsza po prostu tyle jest warte. Nawet 
jeśli dwa ciągniki z pozoru są do siebie bardzo podobne 

Maxxum ze stajni Case IH, to była trafna decyzja podkreśla Andrzej 
Gibowski, gospodarujący wraz z synem w powiecie wrześińskim na 130 
ha użytków rolnych

Uśmiech na twarzy klienta mówi sam za siebie. Marek Skalski z Kościel-
nej Wsi z bardzo chwali swego Maxxuma

Dla Marka Kurka z Kościelnej Wsi komfort pracy, mocna hydraulika i ergo-
nomiczna kabina – to najważniejsze zalety ciągnika Case IH Maxxum. 
W  jego 35 hektarowym gospodarstwie ciągnik ten wykonuje m.in. orkę 
pługiem Kverneland wyposażonym w wał Packomat. 
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(czy nawet produkowane w  jednym koncernie) a  różni je 
cena, to znaczy, że „coś w  tym jest”. Handlowiec oferu-
jący ten tańszy produkt nie powie nigdy o choćby niższej 
jakości materiałów, z których produkowany jest ten tańszy 
„mniejszy brat”. 

Kościelna Wieś na trasie Kalisz – Poznań znana jest nie 
tylko z  największej w  Polsce i  najlepiej zaopatrzonej hur-
towni części zamiennych AGRO-RAMI, nie tylko z polskiego 
zagłębia opon rolniczych i przemysłowych BKT, ale również 
z prężnych, choć powierzchniowo niewielkich gospodarstw 
rolnych. W  tej właśnie wsi na powierzchni 35 ha gospo-
daruje również Marek Kurek, uprawiając zboża, kukurydzę, 
buraki cukrowe i rzepak. Jego Maxxum 125, jak podkreśla, 
to komfortowe miejsce pracy dla nowoczesnego rolnika. 
Estetycznie wykonana i ergonomiczna kabina daje poczu-
cie bezpiecznej, i  komfortowej pracy dla rolnika. Niskie 
zużycie paliwa, mocna hydraulika to kolejne atuty ciągni-
ków CASE IH z serii Maxxum. Te wszystkie zalety podkreśla 
jeszcze trwałość i niezawodność tych ciągników. Ciągniki 
z  logo CASE IH zawsze były bardziej dopracowane aniżeli 
traktory konkurencji. Tak było, jest i będzie. 

Nowe centrum dowodzenia Maxxum
Sieć dealerów CASE IH w Wielkopolsce standardowo ofe-
ruje ciągniki Maxxum w bardzo bogatym - standardowym 
wyposażeniu. Dlatego zwracamy uwagę potencjalnym 
Klientom, by zawsze dokładnie sprawdzali – za co tak 
naprawdę płacą. W przypadku ciągników Maxxum warto 
choćby wspomnieć standardowo klimatyzowaną i amorty-
zowaną kabinę, po 4 światła robocze z przodu i z tyłu cią-
gnika, 3 prędkości WOM; jak również układ pneumatyki do 
zasilania hamulców przyczep. Nie wyobrażam sobie ofe-
rowania ciągników Maxxum, bez przednich obciążników 
i amortyzowanej kabiny w standardzie, co niestety często 
czyni konkurencja – podkreśla Mateusz Kamrowski – odpo-
wiedzialny za sprzedaż ciągników CASE IH w południowej 
Wielkopolsce. Dlatego uczulam Klientów, by porównywali 
nie tylko cenę ale przede wszystkim wyposażenie oferowa-
nych im ciągników. W nowych ciągnikach Maxxum Multi-
controller, CASE zintegrował przyrządy kontrolne dokładnie 
w zasięgu wzroku operatora. Wewnętrzną stronę prawego 
słupka kabiny stanowią panele komputera informującego 
o  wszystkich funkcjach ciągnika. Poza najbardziej oczy-
wistymi, jak prędkość pracy, obroty, kontrola temperatury; 
na panelu dostępne są takie funkcje, jak: programowanie 
automatycznych czynności na uwrociach, czy programo-
wanie wydatku oleju na złączach hydraulicznych. Zinte-
growany system kontroli pozwala również na programo-
wanie przełożeń skrzyni biegów oraz prędkości obrotowej 
silnika. Wyświetlacze umieszczone są dokładnie na wyso-
kości wzroku operatora, co w porównaniu ze wskaźnikami 
montowanymi pod kierownicą, znacznie poprawia pole 
widzenia traktorzysty. W nowych ciągnikach firmy CASE IH 
wszystkie elementy sterowania ciągnikiem umiejscowiono 
w jednym podłokietniku, scalonym z siedzeniem operatora. 
Dzięki temu prawa ręka i dłoń w najbardziej ergonomiczny 
sposób poruszają się wraz z  pulpitem sterującym. Odpo-
wiednia wysokość pulpitu dobierana jest mechanicznie lub 
w opcji za pośrednictwem jednego przycisku. Chromowany 
joystick Multicontroller stanowi dźwignię „gazu ręcznego” 
połączoną ze sterowaniem skrzynią przekładniową, funk-
cjami podnośnika hydraulicznego, gniazd wyjściowych. 
W  joysticku znajdują się także przyciski sterujące kierun-
kiem poruszania się ciągnika. Tak więc za pomocą prawej 
dłoni, rolnik może sterować wszystkimi funkcjami ciągnika. 

Najmocniejszy z Maxxum’ów – ciągnik o mocy 141 KM użytkowany jest 
m.in. przez Marcina i Krzysztofa Kruszyk z Borowca w powiecie Ostrowskim

Maciej Rachwalski z Kościelnej Wsi z dumą chwali Maxxuma 125, który 
pracuje m.in. z zawieszaną kosiarką Kverneland

W gospodarstwie Państwa Kaczmarków z Szemborowa Maxxum 115 to 
podstawowy ciągnik wykonujący niemal wszystkie prace polowe



Ciągniki CASE IH
z serii Maxxum
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C Model Silnik Moc Znam.
[hp]

Moc Max. 
- / + Boost Przekładnia Max. Udźwig 

TUZ
Masa

Min / max [kg]

Maxxum MC 110 FPT

4,5 L, 4 cylindry
4 valves,

turbosprarka, 

intercooler

Common Rail

SCR Technology

110 121 / 143

16/17 x 16 z 4 grupami

oraz 4/5 power shift steps

32 x 32 biegi pełzajce

Auto Field / Road (opt.)

40km/h, 40kph Eco, 

50km/h

Obie przekładnie z 2 lub 3 

Prdkociami WOM,

WOM zaleny dla16x16

EDC

FH

113 CCLS 

pompa

Zawory:

- 4 el.-hydr.tylne

- 3 el.-hydr.m.o.

7867 kg

4890 / 9000Maxxum MC 120 121 133 / 154

Maxxum MC 130 131 143 / 163

Maxxum MC 115 FPT
6,7 L,6 cylindrów
4 zawory,

turbosprarka, 

intercooler

Common Rail

SCR Technology

116 126 / 154

5020 / 9000Maxxum MC 125 125 137 / 165

Maxxum MC 140 140 154 / 175

M
ax

xu
m

Model Silnik Moc Znam.
[hp]

Moc Max.
- / + Boost Przekładnia Hydraulika

Max. Udźwig
Masa

Min / max [kg]

Maxxum 110 FPT
4,5 L, 4 cylinder
4 zawory,

turbosprarka, 

intercooler

Common Rail

SCR Technology

110 121 / 143
Podst. wersja (nie dla140):

24 x 24*

48 x 48* Biegi pełzajce

2 Prdkoci Power Shift

40 km/h

Wersja 2:

16/17 x 16 z 4 grupami i

4/5 power shift

32 x 32 biegi pełzajce

Auto Field / Road (opcja)

40kph, 40kph Eco, 50kph

Obie przekładnie z 2 lub 3 

prdkociami WOM,

WOM zaleny dla 16x16

EDC

FH

80 l/min pompa o 

stałej wydajnoci

lub pompa CCLS 

113 l/min

Zawory

- 4 mech. tylne

- 2 mech. m.os.

7867 kg

4890 / 9000Maxxum 120 121 133 / 154

Maxxum 130 131 143 / 163

Maxxum 115 FPT
6,7 L, 6 cylinder
4 zawory,

turbosprrka, 

intercooler

Common Rail

SCR Technology

116 126 / 154

5020 / 9000Maxxum 125 125 137 / 165

Maxxum 140 140 154 / 175

* not for Maxxum EP 140



Puma - godny następca
Po kilku latach eksploatacji i przepracowa-
niu głównie w polu, uprawianym w  zde-
cydowanej większości bezorkowo, prawie 
7 tys. mth Łukasz Kowalski z miejscowo-
ści Szarcz wystawił ciągnikowi MXM 190 
dobrą ocenę. – Wiadomo, że nie ma dzisiaj 
maszyn bezawaryjnych, ale gdyby sprzęt 
albo serwis nie spełnił naszych oczeki-
wań, lub maszyny psuły się na potęgę, 
to musiałbym rozważyć zmianę marki – 
twierdzi rolnik. Tak się jednak nie stało, 
a  w  2010 r. kiedy nadszedł czas korzy-
stania ze środków PROW, wybór padł na 
kolejny ciągnik ze stajni Case IH – Puma 
210 z  silnikiem IVECO 6,75L o mocy 157 kW/213 KM. W  Pumie zastosowano całkowicie 
nową koncepcję obsługi, od razu byłem pewny że to strzał w dziesiątkę – mówi rolnik.
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Puma 
– nowa definicja ciągnika
Puma to nie tylko potężne zwierzę zagryzające np. jelenie 
lecz również najbardziej zaawansowany technicznie i dopra-
cowany w szczegółach ciągnik ze stajni CASE IH. Dlatego 
w bieżącym roku w sieci sprzedaży CASE IH Wielkopolska, 
szczególnie promować będziemy rozwiązania oferowane 
przez ciągniki: Puma i Puma CVX 

Puma jest w  tej chwili prawdziwym hitem na rynku trak-
torów. To jeden z  najbardziej spektakularnych sukcesów 
firmy CASE IH w ostatnich latach. W niemal wszystkich kra-
jach europejskich, w tym również w Polsce Puma wzbudza 
ogromne zainteresowanie. Porusza się w sposób sportowy 
i  agresywny budząc zarówno u  rolników, jak i  ekspertów 
wyjątkowe emocje. W  Polsce i  Wielkopolsce dynamicznie 
przybywa użytkowników tego prestiżowego ciągnika. Już za 
kilka dni wszyscy oni będą mogli spotkać się w  ramach 
programu CASE IH Puma Prestige Club. Jak wielu z  nich 
podkreśla, to wielki zaszczyt być właścicielem i użytkowni-
kiem Pumy ze stajni CASE IH.

Niedościgniony komfort 
Można wymienić cały szereg punktów, w których nasz cią-
gnik imponuje zastosowaniem najnowszych konstrukcji. 
Przede wszystkim należy wspomnieć o kabinie oraz nowej 
koncepcji obsługi. Obszerna kabina typu Surround-Vision 
posiada sześć metrów kwadratowych powierzchni oszklo-
nej, co zapewnia znakomitą widoczność, a poziom hałasu 
w  jej wnętrzu wynosi zaledwie 70 dba. Takie parametry 
zapewniają najwyższy poziom komfortu! Wielu użytkowni-
ków uważa, że ten ciągnik jest bardziej wygodny niż więk-
szość nowoczesnych samochodów osobowych. Zupełnie 
wyjątkową i  bezkonkurencyjną koncepcją obsługi traktora 

jest najnowsza generacja Case IH Multicontroller. Wszelkie 
czynności obsługowe, takie jak przełączanie biegów, stero-
wanie podnośnikiem, zmiana kierunku jazdy, regulacja obro-
tów silnika i  inne wykonuje się jednym dotknięciem palca 
na jedynej w  tej klasie ciągników dźwigni Multicontroller. 
Prawdziwym hitem jest na pewno również nowy układ 
amortyzacji i  trakcji Pumy. Ciągnik ten posiada pierwsze 
w  pełni aktywne zawieszenie osi przedniej. W  połącze-
niu z  amortyzowaną kabiną oraz pneumatycznie amor-
tyzowanym fotelem zapewnia to kierowcy bardzo wysoki 
komfort pracy i  zmniejsza obciążenia. Podczas szybkich 
przejazdów drogowych, na przykład z zawieszonymi cięż-
kimi narzędziami, drgania tłumione są niemal całkowicie 
– podkreślają użytkownicy Pumy. Dzięki licznym najnowo-
cześniejszym układom zastosowanym w Pumie ciągnik ten 
jest niezwykle ekonomicznym i  wydajnym traktorem. I  tak 
na przykład moduł Constant-Engine-Speed zapewnia stałe 
obroty silnika oraz wału odbioru mocy niezależnie od zmie-
niającego się obciążenia.

To mój kolejny ciągnik z  logo CASE IH. Wybrałem najbogatsze wyposa-
żenie za najrozsądniejszą cenę na rynku – podkreślał Łukasz Kowalski 
(z prawej), odbierając kluczyki od nowej Pumy 210



Puma (SWB)

Model Silnik Moc Znam.
[hp]

Moc Max. 
- / + Boost Przekładnia Hydraulika

Max Udżwig
Masa

Min / max [kg]

Puma 
130

FPT

6,7 L,

6 cylindrów,

4 zawory,

Pompa wtryskowa 

sterowana 

elektronicznie,

turbosprarka, 

intercooler,

Common Rail

SCR Technology

131 148 / 171
18/19 x 6 Power Shuttle

28/29 x 12 Biegi Pełzajce

SPS lub FPS

bez dwigni zmiany biegów

Auto field / road (std.)

40km/h, 40eco, 50km/h

3 prdkoci WOM,

WOM zaleny

EHR

FH

113 l/min 

pompa z lini 

czujnikow
Zawory hydrauliki:

- 4 mech. lub

- 5 EHR,

- 3 midzyosiowe

Power Beyond

8260 kg

ca. 6000 / 10000
(o klasy 3)

ca. 6000 / 11000
(o klasy 4)Puma 

145 146 163 / 177

Puma 
160 160 188 / 203 ca. 6200 / 11500

Tier  4a 

Puma (LWB)

Model Silnik Moc Znam.
[hp]

Moc Max. 
- / + Boost Przekładnia Hydraulika

Max Udźwig
Masa

Min / max [kg]

Puma 170 FPT

6.7 L,6 cylindrów

4 zawory,

Pompa wtrysk. 

sterowana 

elektronicznie,

turbosprarka, 

intercooler,

Common Rail

SCR Technology

167 188/218
16/17 x 6 Power Shuttle

FPS tylko

Auto Field / Road (std.)

40km/h, 40eco, 50km/h

2 lub 4 prdkoci WOM,

EDC

FH

Linia Czujnikowa

Zawory hydrauliki:

- 4 mech. lub

- 5 EHR. 

- 4 el.-hydr. m.o.
Power Beyond

10463 kg

7632 / 13000

Puma 185 185 203/234

Puma 200 200 218/250

Puma 215 215 234/260

Tier  4a 

15Oferta
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EfficientPower w całej gamie
Dla wszystkich serii ciągników Puma z  silnikami o  mocy 
od 120 do 230 KM – CASE IH wprowadza nowy system 
EfficientPower. Ideą przewodnią jest zastosowanie szerokiej 
gamy technologii, zwłaszcza w systemie napędu i sterowa-
nia, w celu poprawienia wydajności, komfortu, a przez to 
w celu zasadniczego podwyższenia efektywności ekonomicz-
nej ciągników. EfficientPower to nie tylko komponent tech-
niczny, ale i inteligentne, wzajemne oddziaływanie wysoce 
zróżnicowanych systemów technicznych w nowych ciągni-
kach Case IH. Technologia ta obejmuje zakres od nowej 
koncepcji obsługi w  naszych ciągnikach, cechującej się 
dużą prostotą i intuicyjnością przy wykorzystaniu najnowo-
cześniejszej technologii silnikowej, do innowacyjnego sys-
temu oczyszczania spalin. Do innych elementów systemu 
technologicznego EfficientPower należą: Automatyczne 
zarządzanie wydajnością – Automatic Productivity Mana-
gement (APM) i  system rolnictwa precyzyjnego – Advan-
ced Farming System (AFS). 

Dużo większa moc
Moc silnika we wszystkich ciągnikach wyposażonych w Effi-
cientPower jest większa niż w  modelach wcześniejszych. 
Oznaczenia ciągników również dostosowano do nowego roku 
modelowego. Na przykład, porównując ciągnik Puma CVX 
225 z nowym modelem Puma CVX 230, moc maksymalna 
wzrosła z 251 KM do 269 KM, to jest o ponad siedem pro-
cent. Jednocześnie maksymalny moment obrotowy zwięk-
szył się z 1025 (Nm) do 1160 Nm, to znaczy o  trzynaście 
procent. Kolejnym elementem systemu EfficientPower jest 
automatyczne zarządzanie wydajnością – automatic pro-
ductivity management (APM). Jest to system, kompatybilny 
z ISO (CAN-BUS), który wiąże w sieć silnik, przekładnię i ele-
menty obsługowe w komorze napędowej. Dostosowuje on 
także prędkość obrotową silnika do przełożenia przekładni 
przy żądanej szybkości. APM automatycznie znajduje wła-
ściwą strategię dla każdej sytuacji.

Uniwersalna koncepcja 
obsługi – intuicyjność 
i prostota
CASE IH wprowadził również po raz 
pierwszy we wszystkich ciągnikach 
o mocy od 100 do 600 KM (w tym rów-
nież w ciągnikach Puma) identyczną kon-
cepcję obsługi w układzie napędowym. 
Elementem centralnym jest najnow-
szej generacji sterownik Multicontroller. 
Za pomocą podłokietnika ze sterowni-
kiem Multicontroller, kierowca steruje 
jedną ręką wszystkimi ważnymi funk-
cjami, jak np. zmiana biegów, zmiana 
kierunku, prędkość obrotowa silnika 
czy zarządzanie jazdą na uwrociach.  
Intuicyjny panel sterowania – Intuitive 
Control Panel (ICP) wbudowano w pod-
łokietnik. Jest to idealne uzupełnienie 
obsługi za pomocą sterownika Multicon-
troller. Kilka przycisków odnoszących się 
do rozmaitych funkcji ciągnika zapewnia 
łatwą obsługę. Przyciski są logicznie roz-

mieszczone wokół schematu ciągnika, dzięki czemu nawet 
niedoświadczonemu kierowcy wskazują intuicyjnie kroki pra-
widłowej obsługi. Koncepcja obsługi obejmuje też oprzyrzą-
dowanie ciągnika. W kolumnie A wbudowano wyświetlacze 
dla wszystkich ważnych funkcji ciągnika. Kolejnym aspektem 
jest system rolnictwa precyzyjnego. Dzięki monitorom AFS, 
można sterować systemem automatycznego naprowadza-
nia AccuGuideTM z  rejestracją danych, oraz jednostkami 
osprzętu kompatybilnego ze standardem ISOBUS. Liczne 
testy praktyczne wykonane u farmerów pokazują, że ta kon-
cepcja obsługi przynosi kierowcy istotną ulgę, na przykład 
w czasie długich dni roboczych, tym samym podnosi efek-
tywność pracy. Ponadto, znacznemu skróceniu ulega czas 
przygotowania do pracy w porównaniu z podobnymi kon-
cepcjami obsługi. Wdrożenie takiego systemu we wszyst-
kich ciągnikach używanych w pracach rolnych generuje zna-
czące korzyści, przyczynia się do wykorzystania potencjału 
ciągników i  zmniejsza ilość błędów w obsłudze.

Najbogatsze wyposażenie za przystępną 
cenę
Wielu producentów „szczuje” przyszłych klientów ceną 
ciągnika. Ci jednak zdawać muszą sobie sprawę, że nie 
ma nic za darmo. Trzeba dobrze czytać wszelkie umowy, 
w których Eruo oferowane jest za przysłowiowe dwa złote, 
a ciągnik o mocy 200 KM nie ma np. w standardzie błotni-
ków. Nierzadko oczy otwierają się dopiero w dniu dostawy. 

W Pumie tak nie jest. Już w standardzie ciągnik ten ofero-
wany jest z bogatym wyposażeniem takim, które dla ludzi 
z pasją tworzących historię CASE IH w Polsce, jest niczym 
„szklanka pełna wody”. Pustą szklankę można postawić 
na półce i  po prostu na nią popatrzeć. Podobnie nowo-
czesny ciągnik z  kiepskim wyposażeniem staje się mało 
użyteczny. Warto więc dobrze czytać oferty i  choć cza-
sami wydaje się, że konkurencyjny ciągnik jest podobny 
– to jednak znacznie odbiega od tego – co oferuje sobą 
Puma ze stajni CASE IH.



Puma  CVX
(SWB)

Tier  4a 

Model Silnik Moc Znam.
[hp]

Max. Power
- / + Boost Przekładnia Hydraulika

Max Lift Power
Masa

Min / max [kg]

Puma 
CVX 130

FPT

6.7 L,6 cylindrów

4 zawory,

Pompa wtrysk. 

sterow. 

elektronicznie

turbosprarka, 

intercooler,

Common Rail

SCR Technology

131 148 / 171
CVT z

2 biegami do przodu

1 bieg do tyłu

Układ podwójnego sprzgła

APM

40 km/h, 50 km/h

3 prdkoci WOM,

WOM zaleny

EDC

FH

Linia Czujnikowa

Zawory Hydrauliki:

- 4 mech. lub

- 5 EHR 

- 3 el.-hydr. m.o.
Power Beyond 

8260 kg

5800 / 10000
(przednia o    

klasy 3)

5800 / 11000
(przednia o    

klasy 4)

Puma 
CVX 145 146 163 / 177

Puma 
CVX 160 160 188 / 203 6000 / 11500

Puma  CVX
(LWB)

Model Silnik Moc Znam.
[hp]

Moc Max.
- / + Boost Przekładnia Hydraulika

Max. Udźwig
Masa

Min / max [kg]

Puma CVX 170 FPT

6.7 L,6 cylindrów

4 zawory,

Pompa wtrysk. 

sterowana

elektronicznie,

turbosprarka, 

intercooler,

Common Rail

SCR Technology

167 188/218
CVT z

4 biegami do przodu

2 biegami do tyłu

Układ podwójnego    

sprzgła 

APM

40 km/h, 50 km/h

2 lub 4 prdkoci WOM

EDC

FH

150 L CCLS pomp,

opcjonalnie 170 L

Zawory hydraul.:

- 5 EHR. tylne

- 4 el.-hydr. m. o.
Power Beyond

10463 kg

7632 / 13000

Puma CVX 185 185 203/234

Puma CVX 200 200 218/250

Puma CVX 215 215 234/260

Puma CVX 230 228 249/269

Tier  4a 
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Formularz 
zgłoszeniowy

Pełna nazwa gospodarstwa/firmy:

................................................................………………….

NIP .......................…………………………………………..

Adres ...........……………….………………………………..

Kod pocztowy ……………………..

Poczta ..................................................……………………

Gmina / powiat .................................................................

Telefon ……………………………………………….............

e-mail .………………………………………………............

Posiadane ciągniki i maszyny CASE IH

Nazwa / rocznik / przebieg / nr seryjny:

…………………………………………………......................

…………………………………………………......................

…………………………………………………......................

…………………………………………………......................

Wyrażam zgodę na przetwarzanie moich danych osobowych dla celów marketingowych CASE 
IH Wielkopolska, w tym do przysyłania mi bezpłatnych materiałów informacyjnych i reklamowych. 

Wyrażam zgodę na bezpłatne uczestnictwo w CASE IH Prestige Club Wielkopolska

..............………………………………..

Data / podpis Klienta

Formularz należy przesłać faxem pod numer 62-769-65-29, pocztą na adres CASE 
IH Wielkopolska, Kościelna Wieś, ul. Poznańska 19; 63-322 Gołuchów.

Prestige Club Wielkopolska

Jesteś użytkownikiem ciągnika, kombajnu lub prasy 
z  logo CASE IH, jesteś właścicielem lub operato-
rem sprzętu CASE  IH ? Od dziś możesz dołączyć 
do ekskluzywnego grona w „CASE IH Prestige Club 
Wielkopolska”.

Członkowstwo w tym ekskluzywnym klubie jest cał-
kowicie darmowe i  niesie z  sobą tylko wymierne 
korzyści. Najważniejsze wśród nich to:
-stały upust na materiały eksploatacyjne, części 
zamienne i usługi serwisowe,
-stała opieka serwisanta przez 24h/dobę,
-możliwość wspólnych wyjazdów studyjnych na kon-
ferencje rolnicze, targi i inne imprezy organizowane 
przez CASE IH Prestige Club Wielkopolska,
-pełna i systematyczna informacja na temat nowo-
ści ze stajni CASE IH,
-możliwość udziału w corocznej konwencji użytkow-
ników CASE IH Wielkopolska,
-super rabaty przy zakupach w  sklepie CASE IH 
FAN SHOP,
- i  wiele innych korzyści, których nie sposób tu 
wymienić…





Najstarszy Magnum 
w Polsce

Pierwsze ciągniki o mocy ponad 200 KM poja-
wiły się w Polsce w roku 1990 i były to właśnie 
traktory Magnum ze stajni CASE IH. Dwa pierw-
sze Magnumy trafiły do gospodarstwa rolnego 
Bovinas Sp. z .o.o w Chodowie (powiat Koło woj. 
Wielkopolskie), zarządzanego od kilkudziesięciu 
już lat przez Pana Prezesa Czesława Janickiego. 
Po dwudziestu trzech latach ciągniki te są nadal 
użytkowane mimo przebiegu wynoszącego ponad 35 000 mth. 
Gospodarstwo w Chodowie użytkuje w sumie około 2 500 ha. Na powierzchni ponad 1100 
ha uprawiane są zboża, 40o ha zajmuje rzepak i  300 ha kukurydza. Bovinas od lat znany 
jest jako czołowy producent buraka cukrowego. Tu przez wiele lat testowane były odmiany 
buraków, ale tu również producenci kombajnów buraczanych poddawali próbom najnowsze 
osiągnięcia w zakresie zbioru buraków. Dwa Magnumy 7140 przez wiele lat były podstawowym 
„koniem roboczym” w Chodowie. Na nich oparta była cała produkcja polowa. Tym samym 
od ich niezawodności zależało dotrzymywanie terminów agrotechnicznych i wydajność pracy. 
Przy zakupie dostawca deklarował, że bez remontu silniki tych ciągników wytrzymają ok 11 
tys mth. W  rzeczywistości było one naprawiane dopiero przy przebiegu 24 tys. godzin. Na 
uwagę zasługuje fakt, że skrzynie i mosty są jeszcze oryginalne i bez remontu głównego.
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Dwadzieścia pięć lat 
z ciągnikami Magnum
W  tym roku mija ćwierć wieku od kiedy rozpoczęto pro-
dukcję najpotężniejszych ciągników świata – MAGNUM 
ze stajni CASE IH. 

Dla profesjonalnych rolników i  przedsiębiorców rolnych – 
Magnum to nazwa ciągników o największej i najbogatszej 
historii na świecie. To symbol niedosięgnionej mocy, trwa-

łości, prostoty i komfortu obsługi jak również niskiego zuży-
cia paliwa. W gospodarstwach wielkoobszarowych nie ma 
już innych rozwiązań. Obecne czasy nie pozwalają ekspe-
rymentować. Współczesny przedsiębiorca rolny „skazany” 
jest na szukanie oszczędności i  zwiększanie wydajności. 
Jedyną drogą do osiągnięcia tych celów jest stosowanie 
najpotężniejszych ciągników. 

Niedościgniony przez konkurencję
Aby spełnić wymogi normy emisji spalin Tier 4A, w nowych 
ciągnikach Magnum zastosowano Selektywną Redukcję 
Katalityczną SCR, która zapewnia maksymalne osiągi przy 



Magnum 
Magnum CVX

Model Silnik Moc Znam.
[hp]

Moc Max.
- / + Boost Przekładnia Hydraulika

Max Udźwig
Masa

Min / max [kg]

Magnum 235
FPT

8.7L,6 cylindrów,

4 zawory,

Pompa wtrysk. 

sterow. elektry,

Wastegate

turbosprarka, 

intercooler,

Common Rail

SCR Technology

235 268/273

18/19x4 Power Shuttle

FPS

Auto Field / Road (std.)

APM

40km/h, 40eco, 50km/h

1000 lub 540/1000 WOM

lub

CVT 4x4(2)

EDC

pompa CCLS, do 

166 L std,

238 L lub 297 L

opcjonalnie

Zawory hydrauliki:

- 6 el.-hydr. tylne

Power Beyond

10200 kg

5000kg HD belka

n.a. / 17500

Magnum 260 257 289/298

Magnum 290 284 317/328
n.a. / 17850

Magnum 315 311 347/357

Magnum 340 340 374/389
n.a. / 18000

(przednia os    
klasy 5)

Magnum 370 367 404/419

Tier  4a 
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jak najniższych kosztach eksploatacji. Ten układ oczysz-
czania gazów spalinowych został opracowany we współ-
pracy z Fiat Power Train Technologies (FPT). Nowe modele 
Magnum 235 do 340 wyposażone są w sprawdzone silniki 
o pojemności 8,7 litra, które w ostatnich latach były stoso-
wane w kombajnach Axial Flow 7120. Silniki te zapewniają 
przyrost mocy, do którego przywykli użytkownicy ciągników 
Case IH Magnum, poprawiony dzięki funkcjom zarządzania 
mocą silnika. System Zarządzania Mocą silnika pozwala 
uzyskać dodatkowo ponad 35 KM mocy dostępnej pod-
czas transportu, pracy z WOM i  z wykorzystaniem układu 
hydraulicznego. Każdy ciągnik Magnum dysponuje wyższą 
mocą, aby poradzić sobie z dzisiejszymi narzędziami. Nowa 
seria obejmuje pięć modeli od Magnum 235 o mocy mak-
symalnej silnika 274 KM do Magnum 340 o mocy maksy-
malnej z systemem Zarządzania Mocą 389 KM. Największy 
z Magnum’ów wyposażony jest w silnik o mocy maksymal-
nej ponad 400 KM.

Komfort nade wszystko
Kabina Magnum Surveyor TM oferuje nadal wiodącą 
w  branży przestronność, widoczność i  komfort, jakie cią-
gniki Magnum zapewniają od dziesiątek lat. Obejmuje 
ona technologię sterowania Case IH najnowszej generacji 
z nową konsolą podłokietnika MultiControl. Badania wśród 
klientów i informacje zwrotne od operatorów pomogły nam 
opracować plan rozmieszczenia przyrządów sterujących, 
w którym kluczowe funkcje ciągnika znajdują się w zasięgu 
ręki użytkownika. Nowa amortyzowana kabina oraz amorty-
zowana oś przednia i opcja amortyzowanego fotela opera-
tora zapewniają bardziej płynną jazdę po polu i po drodze. 
Podłokietnik MultiControl stanowi teraz wyposażenie stan-

dardowe we wszystkich ciągnikach Case IH o dużej mocy. 
W  modelach Case IH od Maxxum do Steiger/Quadtrac 
znajdziesz taki sam podłokietnik i takie same przyrządy ste-
rujące, które wymagają takiej samej obsługi. Oznacza to 
mniej czasu poświęcanego na zapoznanie się z  obsługą 
przy przesiadaniu się z ciągnika do ciągnika.

Nowy kolorowy monitor AFS Pro 700 jest zintegrowany 
z podłokietnikiem MultiControl i przesuwa się wraz z fotelem 
operatora. Monitor AFS Pro 700 pozwala na łatwą obsługę 
nie tylko funkcji systemu automatycznego prowadzenia 
AFS AccuGuide, ale także innych funkcji ciągnika, jak na 
przykład przepływ hydrauliczny. Ustawienia monitora AFS 
Pro 700 można dostosować do potrzeb użytkownika, aby 
pokazywał kluczowe parametry robocze ciągnika najważ-
niejsze dla danego operatora podczas określonych prac.

Najniższe zużycie paliwa
Oprócz tego, że system AFS AccuGuide ułatwia kierowanie 
ciągnikiem Case IH, zwalnia również operatora z konieczno-
ści wyboru biegu i prędkości obrotowej silnika, co pozwala 
na uzyskanie największej oszczędności paliwa przy jed-
noczesnym zapewnieniu odpowiedniej mocy. Wszystkie 
ciągniki Magnum wyposażone są w  System Automatycz-
nego Zarządzania Wydajnością (APM), który automatycz-
nie wybiera najbardziej efektywne połączenie przełożenia 
przekładni i obrotów silnika. Kiedy aktywowany jest system 
APM, operator musi jedynie wybrać prędkość jazdy odpo-
wiednią do wykonywanego zadania.

Magnum to nie tylko potężna bron na jelenie. To ciągnik, 
legenda. Każdy chciałby go mieć…
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Quadtrac - REKORD 
GUINNESSA 
Właściciele ciągników CASE IH Quadtrac z  całej Wielkiej 
Brytanii poświęcili jeden z najlepszych dni żniw, aby 28 lipca 
2012 roku sprowadzić swoje maszyny na jedno umówione 
pole w Lincolnshire, pomóc w zebraniu funduszu w kwocie 
ponad 20.000£ dla organizacji Cancer Research UK oraz 
ustanowić nowy światowy Rekord Guinnessa w równocze-
snej pracy największej liczby ciągników CASE IH Quadtrac.

Impreza to realizacja idei Neila Maddisona i  Helen Rain-
thorpe (gospodarstwo JJR Farms w Welton Cliff, niedaleko 
Lincoln). Neil Maddison to doświadczony operator ciągni-
ków CASE IH Quadtrac pracujący dla JJR Farms od wielu 
lat. Helen Rainthorpe natomiast to osoba, która zrezygno-
wała z realizowania swojej kariery w szkolnictwie, aby przed 
dwoma laty, po przedwczesnej, będącej wynikiem choroby 
nowotworowej, śmierci swojego ojca Johna, objąć pieczę 
nad rodzinnym przedsiębiorstwem. Neil Maddison i Helen 
Rainthrope wspólnie postanowili w unikalny sposób uczcić 
pamięć Johna Rainthorpe i  pozyskać fundusze na bada-
nia nad chorobami nowotworowymi.

John Rainthorpe słynął z przyszłościowego myślenia w zakre-
sie wykorzystywania najnowszej technologii w  opłacalnej 
i  przyjaznej dla środowiska uprawie roślin. Był ogromnym 
zwolennikiem ciągników Case IH Quadtrac, słynących z wyso-
kiej mocy, gąsienicowego systemu trakcyjnego chroniącego 
strukturę gleby oraz z niskiego zużycia paliwa.

W związku z  tym, że w gospodarstwie od lat współpraco-
wano z marką CASE IH i ciągnikami Quadtrac, a John Rain-
thrope darzył je ogromnym szacunkiem, Helen Rainthorpe 
postanowiła zorganizować pokazy pracy ciągników CASE 
IH Quadtrac, a tym samym pozyskać fundusze dla organi-
zacji Cancer Research UK. Organizacja programu, reklama 
i  charytatywna zbiórka funduszy  zapoczątkowały proces, 
który podczas sobotniego pokazu uwieńczony został usta-
nowieniem światowego rekordu Guinessa.

Pięćdziesiąt ciągników CASE IH Quadtrac zostało przetrans-
portowanych na pole w pobliżu rodzinnego gospodarstwa 
JJR Farms w Welton Cliff z tak odległych miejsc jak Wiltshire 
i Aberdeenshire. Maszyny ustawione zostały przed tłumem 
ponad 3.000 gości. Dokładnie o godzinie 13:30 operatorzy 
imponującej liczby ciągników CASE  IH Quadtrac urucho-
mili swoje maszyny i  ruszyli na przeciwległy koniec pola, 
gdzie zawrócili, obniżyli kultywatory i przejechali w kierunku 
publiczności w  czasie 7 minut i  47 sekund, czemu towa-
rzyszyły ryk silników, dźwięk klaksonów i błysk reflektorów.

Czas  przejazdu 7 minut i  47 sekund zapewnił wpis do 
Księgi Rekordów Guinnessa, o czym orzekł przedstawiciel 
wydawcy. Helen Rainthorpe otrzymała certyfikat potwierdza-
jący ustanowienie nowego światowego Rekordu Guinessa, 
a każdy uczestnik pokazu jego kopię. Operatorom najstar-
szych, najdłużej pracujących i  najdalej przetransportowa-
nych maszyn CASE IH Quadtrac wręczono modele ciągni-
ków CASE IH Quadtrac w skali 1/32. W grupie 50 ciągników 
pracując na polu znalazły się prawie wszystkie warianty 
maszyny CASE IH Quadtrac obejmujące 16-letnią historię 
produktu – począwszy od najstarszych modeli z połowy lat 
90-tych, aż  po  najnowszy model CASE IH Quadtrac 600, 
obecnie najmocniejszy ciągnik na rynku.

„Z  przyjemnością pomogliśmy Helen Rainthorpe w  reali-
zacji jej pomysłu i  zrobiliśmy wszystko, co mogliśmy, aby 
pomóc w  zebraniu funduszu na tak szczytny cel,” powie-
dział Charles Blessley, CASE IH Marketing Manager. „To był 
fantastyczny dzień i wielki hołd dla ciężkiej pracy, jaką w to 
włożyła. Zachęcenie właścicieli ciągników CASE IH Quad-
trac do podróży z  tak daleka i  zgromadzenie tak wielkiej 
floty maszyn w  tak pracowitym okresie roku jest wspa-
niałym świadectwem szczodrości i  wielkości ducha osób 
zaangażowanych w pracę w rolnictwie w Wielkiej Brytanii.”

Co najważniejsze, darowizny od uczestników pokazu oraz 
osób przybyłych w celu obejrzenia spektaklu opiewają na 
kwotę ponad 20.000£ i przeznaczone zostaną dla organi-
zacji Cancer Research UK.
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Prasowanie z mega 
prędkością 
Na zbiór paszy zielonej, kiszonki i siana 
mają wpływ wzrastające ceny zbiera-
nych plonów, coraz szersze pokosy 
oraz krótkie przedziały czasu, w któ-
rych trzeba przeprowadzić żniwa. 
Z  tego względu wydajny i  szybki 
zbiór pozostałości żniw oraz pasz 
uzyskuje coraz większe znaczenie.

Specjalnie w  tym celu skonstru-
owano dostępną od stycznia 
2014 r. prasę zwijającą Case 
IH ze zmienną komorą pra-
sującą. Nowa seria RB 
składa się z  dwóch 
modeli, RB 455 lub 
465 — prasują one bele 
o wymiarach 1,2 x 0,9 do śred-
nicy 1,5 m (RB 455) lub 1,2 x 0,9 
do średnicy 1,8 m (RB 465). Oprócz tego obydwa modele 
mogą zostać opcjonalnie wyposażone w  nagarniacz wirnikowy lub 
wirnikowy zespół tnący. Dzięki temu RB 455/465 można dostoso-
wać do różnych warunków eksploatacji.  Zewnętrznym znakiem roz-
poznawczym nowej generacji pras jest nowoczesne wzornictwo — 
skrzydłowe drzwi znajdują się na całej długości po obydwu stronach 
prasy. Dzięki temu możliwy jest łatwy dostęp — na przykład w celu 
przeprowadzenia prac serwisowych.

Równomierne bele o nienagannej 
powierzchni
RB 455/465 pracuje na zasadzie kombinacji elastycznych taśm 
i  wałków dociskowych. Skrócona droga pomiędzy podbieraczem 

i wirnikiem oznacza, że wydajność jest znacznie zwiększana. Dzięki 
walcom dociskowym szybko tworzony jest gęsty i stabilny rdzeń beli. 
Następnie taśmy zapewniają równomierną gęstość zwiększającej 

się beli.  W  tym celu wykorzystane zostały 
nowe materiały i zoptymalizowana powłoka 
taśm bezkońcowych, które zapewniają 
większą przyczepność, a  także gwaran-
tują mniejsze rozciąganie oraz dłuższą 
trwałość. Aby zmniejszyć straty spowo-
dowane kruszeniem się zostały zastoso-
wane cztery szerokie pasy.   Wstępne 

napięcie pasów realizowane jest za 
pośrednictwem sprężyn. Wraz ze 
zwiększającą się średnicą pasy są 
napinane hydraulicznie. Dzięki temu 
można optymalnie regulować nacisk 
prasy.  Opcjonalna, nowa funk-
cja Dual Density umożliwia pra-

sowanie bel tak, aby uzyskiwały 
dodatkową gęstość. W rezultacie 
bele można transportować po 
niższych kosztach, co sprzyja 
również możliwości układania 
w stosy.

Nowy podbieracz
Nowa seria RB może zostać wypo-

sażona w  wysokowydajny, resorowany podbieracz 
o szerokości od 2,0 do 2,3 m, który również w przy-

padku szerokiego pokosu jest w  stanie bez problem zre-
kompensować duże nierówności terenu. Standardowo nowe prasy 
posiadają zwijające cztery wsporniki cynkowe w  sumie z  28 lub 32 
resorowanymi parami wczepów.  Na życzenie klienta dostępna jest 
opcja o  dużej trwałości (Heavy Duty) z  czterema belkami — znaj-
dujące się na nich wzmocnione, resorowane gumą wczepy zbiera-
jące stosowane są w szczególnie trudnych warunkach podczas żniw.  
Produkowany seryjnie, regulowany przytrzymywacz rolek gwarantuje 
równomierny przepływ zbieranego plonu.  Podbieracz opcjonalnie 
może zostać wyposażony w biernie kierowane koła kopiujące, które 
w  trakcie jazdy na zakrętach nie uszkadzają warstwy ornej. Koła 
te można bez narzędzi złożyć z  powrotem do pozycji transporto-
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wej w  celu zachowania wymiarów transportowych.  Z  podbieracza 
materiał przedostaje się do większego, poprzecznego przenośnika 
ślimakowego, który transportuje go w kierunku wirnika, dzięki czemu 
zwiększana jest wydajność urządzenia w terenach górzystych. Można 
również opcjonalnie, w przypadku prasy do bel wielkogabarytowych, 
zamontować podwójny przenośnik ślimakowy. Materiał o dużej obję-
tości transportowany jest do kanału wirnika przez dwa poprzeczne 
przenośniki ślimakowe umieszczone jeden na drugim. Ta zaleta przy-
czynia się do wyjątkowo dużego zwiększenia wydajności w  trakcie 
pierwszego cięcia lub w przypadku bardzo dużych mas słomy.

Wirnik o wysokiej wydajności
Nagarniacz tnący posiada trzy rzędy podwójnych wczepów, które 
równomiernie tną prasowany materiał za pomocą 15 hydraulicznie 
składanych noży. Dzięki temu osiągana jest krótka i równomierna dłu-
gość cięcia. Noże zabezpieczone są przed kamieniami sprężynami 
i mogą zostać wymienione bez narzędzi za pomocą kilku ruchów ręki. 
Sterowanie odbywa się hydraulicznie. Opcja „Dropfloor“ pozwala na 
bardzo szybkie usuwanie zatorów w obszarze wirnika — uruchamia się 
ją za pomocą znajdującego się w ciągniku pilota.  

Nowa koncepcja obsługi
Kolejną nowością jest innowacyjna koncepcja 
obsługi prasy RB 455/465. Cały proces prasowania 
sterowany jest w pełni automatycznie za pośred-
nictwem ekranu dotykowego. Poprzez naciśnię-
cie właściwej opcji można na nim na przykład 
wybrać, średnicę beli, od której ma rozpoczynać 
się cykl wiązania. W ten sam sposób można rów-
nież ustawić różne wzorów wiązania sznurka.  Prasa 
zgodna z  magistralą ISOBUS może być obsługi-
wana w pełnym zakresie za pośrednictwem moni-
tora ciągnika. Możliwy jest przy tym wybór dwóch 
monitorów. Użytkownicy mogą wybrać tańszy moni-
tor czarno-biały lub czterokolorowy monitor TFT.  
Monitor ten umożliwia nadzór nad napełnianiem 
komory prasującej. Oprócz tego wyświetlane są 
wszystkie istotne funkcje maszyny, na przykład 
napełnienie komory prasującej z  lewej i  prawej 
strony, status urządzenia wiążącego, status pracy 
wirnika i wirnikowego zespołu odcinającego oraz 
statystyki żniw. Ułatwia to uzyskanie optymalnego 
kształtu i gęstości beli w przypadku nierównego 
pokosu.  Obsługa odbywa się za pośrednictwem 
opcji dostępnych na ekranie dotykowym.

Optymalne zwijanie siatki 
i  sznurka
W  zależności od wyposażenia podstawo-
wego prasy mogą zostać zamówione z wią-
zaniem siatki lub sznurka bądź z kombinacją 
wiązania siatki i  sznurka. W  poszczególny 
wersjach współprowadzonych jest sześć rolek 
wiążących sznurek i maksymalnie trzy rolki 
siatki. Nowa funkcja wiązania siatki „Ove-
r-Edge” posiada nową, szerszą od komory 
prasującej prowadnicę sieci. Dzięki temu 
w  przypadku użycia sieci standardowej 
o szerokości 1,2 m krawędzie beli są zakry-
wane. Dzięki siatce o szerokości 1,3 m bele 
zakrywane są także w obszarze wykraczają-
cym poza lewą i prawą krawędź. Oprócz tego 
dostępne jest podwójne wiązanie sznurka 
za pośrednictwem dwóch specjalnych, tele-
skopowych ramion. Wiązanie odbywa się 
automatycznie. Ilość zwojów może zostać 
ustalona za pośrednictwem monitora kon-
trolnego (Control Monitor).

Bezpieczeństwo przede 
wszystkim — nowe, 

szczegółowe rozwiązania
Nową prasę RB 544 wyposażono ponadto w liczne nowe, szczegółowe 
rozwiązania, które w trakcie praktycznego zastosowania umożliwiają 
większe bezpieczeństwo i  komfort.  Wszystkie nowe prasy RB mogą 
być np. napędzane za pośrednictwem wałka przekaźnika mocy 500 
lub 1000. Oprócz tego główny wałek przekaźnika mocy wyposażony 
został w  automatyczne sprzęgło poślizgowe. Wszystkie łańcuchy 
napędowe posiadają teraz stałe smarowanie olejem, a podbieracz 
zabezpieczony jest sworzniem  ścinanym.  Nowy jest także wyłącznik 
bezpieczeństwa na prasie. Umożliwia on przeprowadzenie prac konser-
wacyjnych systemu elektronicznego prasy bez konieczności włączania 
funkcji elektrycznych, które mogą stwarzać zagrożenie dla personelu 
konserwacyjnego.  Oferta opon została aktualnie poszerzona o opony 
o wielkości 500/55-20. Większe opony zapewniają przede wszystkim 
większą ochronę gleby. W  zależności od wyposażenia dostępnego 
w  poszczególnych krajach dostępne są hamulce hydrauliczne lub 
pneumatyczne.  Więcej informacji na temat nowych pras RB 455/456 
znaleźć można w witrynie www.caseih.com
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Wydajność poza zasięgiem
Już ponad 30 lat firma CASE IH oferuje kombajny z syste-
mem Axial Flow. W bieżącym roku CASE IH wprowadza do 
produkcji nowe modele –Axial Flow z serii 130 i 230,wyróż-
niające się bardzo wysoką wydajnością omłotu i licznymi 
innowacyjnymi elementami wyposażenia. W  porównaniu 
z dotychczasowymi modelami serii Axial Flow wydajność 
zbioru udało się zwiększyć o 5-15%. 

Największy z oferowanych kombajnów 9230 jest napędzany 
za pomocą nowego silnika typu FPT Cursor 13, wykonanego 
w technologii TIER IV. Przy zmienionej prędkości obrotowej 
wynoszącej 2.100  obr./min. sześciocylindrowy silnik die-
slowski marki CASE IH przy pojemności 13l,turbosprężarce 

i chłodnicy powietrza doładowującego zapewnia moc aż 
420kW (571 KM). 

Najnowsza generacja rotora
Techniczne „serce” nowego kombajnu Axial Flow 9230 to 
opracowany przez firmę CASE IH rotor Axial Flow. Zasada ta 
była przez wiele lat konsekwentnie dopracowywana i dosto-
sowana do zmieniających się warunków zbioru. W nowych 
kombajnach Axial Flow 9010 zastosowano najnowszą gene-
rację rotora. Po raz pierwszy inżynierowie firmy CASE IH 
zastosowali tutaj tak zwany „small tube rotor”. Oznacza to 
optymalizacje konstrukcji rotora. Ogólnie jest teraz znacz-
nie bardziej kompaktowy niż poprzednie. Podczas zbioru 
nowy desing rotora okazuje się być korzystny szczególnie 
przy zbiorze wilgotnego i ciągliwego materiału roślinnego, 
który jest traktowany jeszcze bardziej delikatnie niż do tej 
pory, oprócz tego osiąga się wyższą przepustowość i lepszą 
jakość słomy, i to bez konieczności rezygnacji z dotychcza-
sowych właściwości, takich jak optymalna ochrona ziaren 
minimalny udział połamanych ziaren. Lepsza jakość słomy 
zapewnia mniejsze straty przy pobieraniu podczas formowa-
nia wałów pokosowych, gwarantuje lepsze wały pokosowe 
i  służy oczywiście zwierzętom, żywiącym się słomą, które 
przywiązują dużą wagę do długiej słomy. Doświadczenia 
płynące z  praktyki pokazują oprócz tego, że dzięki zasto-
sowaniu nowego rotora w  wilgotnych warunkach zbioru 
zmniejsza się zużycie paliwa przy takiej samej przepusto-
wości pod czas pracy. Kolejna nowość to zastosowanie po 
raz pierwszy innych materiałów, które zwiększają dodatkowo 
żywotność i niezawodność systemu rotorowego. Zaliczą się 
do nich przykładowo specjalne stopy, z których wykonano 
głowicę rotora, jego mocowanie i  skrzydła rotora.

Łatwa regulacja przy zmiennych warunkach 
zbioru.
Regulacja rotora w  celu dostosowania go do różnych 
warunków zbioru i  różnych roślin omłotowych odbywa się 
w przypadku nowego rotora Axial Flow za pomocą odpo-
wiedniego przycisku w  kabinie. Prędkość obrotowa może 

Fot. 2 Kabiny nowych kombajnów oferują niezwykle komfortowe środo-
wisko pracy

Fot. 1 Nowa seria kombajnów Axial Flow, to jeszcze większa wydajność zbioru przy zachowaniu najwyższej jakości i czystości ziarna
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być regulowana w zakresie od 220 obr./min. do 1.200 obr./
min. Dzięki lekkim klepiskom i separatorom, które są łatwo 
dostępne i mogą zostać bez problemu wymienione, kom-
bajn ten nadaje się do stosowania w  zakresie wszystkich 
polowych roślin omłotowych. Na życzenie dostępne jest 
teraz dodatkowe wyposażenie, które umożliwia zbiór ryżu. 

Zoptymalizowany przepływ
Nowością w modelu Axal Flow 9230 jest także przenośnik 
pochyły o  dużych rozmiarach oraz zmodyfikowany stożek 
przenoszący o  dużej wydajności. Dzięki temu materiał 

roślin jest teraz jeszcze delikatniej przenoszony z przyrządu 
żniwnego do rotora wciągającego, który następni zwięk-
sza stopniowo prędkość materiału roślinnego do prędkości 
omłotowej. Firma CASE IH, chcąc pozostać wierną znanej 
już długiej żywotności zespołu omłotowego, w wielu miej-
scach tego zespołu i zespołu domłacającego zastosowała 
specjalnie hartowane części nie zużywające się.

Napęd Power Plus
W  nowym Axial Flow 9230 zachowano sprawdzoną już 
w praktyce technikę napędową Power Plus. Rotor, przeno-
śnik pochyły i przyrząd żniwny SA napędzane za pomocą 
bezpasowego systemu. Ponadto w przypadku rotora zasto-
sowano bezstopniową przekładnię CVT, która została dodat-
kowo wzmocniona, aby mogła poradzić sobie ze zwiększoną 
mocą. Zapewnia ona delikatne przyspieszanie bez obciąże-
nia uderzeniowego przy spokojnej zmianie prędkości i zmi-
nimalizowanej konserwacji. Podczas sezonu omłotowego 
napęd nie wymaga inspekcji czy konserwacji. Inna zaleta 
polega na tym, że w przypadku zapchania kierowca, bez 
konieczności opuszczania kabiny, może zwiększyć odstęp 
między klepiskami, zmieniając przy tym kierunek obrotu 
silnika, lub też przełączać do przodu i do tyłu, aż zapcha-
nie zostanie usunięte

Nowa koncepcja czyszczenia 
Znajdujący się za rotorem system czyszczący został dla 
nowego kombajnu Axial Flow 9230 zmodyfikowany. W nowej 
maszynie zastosowano system czyszczący X-tra Force firmy 
CASE IH. Za pomocą tego systemu czyszczącego można 
uzyskać bardzo wysoką przepustowość. Dzięki systemowi 

Wielka promocja kombajnów zbożowych
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Chcesz wiedzieć więcej ? 
Zadzwoń!
Tel.: 519-309-757 i 519-309-755

Finansowanie zakupów zapewnia

Fot. 3 Nowa gardziele i przenośnik pochyły w kombajnie Axial Flow 9230
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X-tra Force kombajn Axal Flow 9230 posiada samoniwelu-
jący, aktywny system czyszczący, składający się z  podsie-
wacza i  sita wstępnego, sit górnych i  dolnych oraz dmu-
chawy Cross Flow. System, który kompensuje nachylenia 
boczne do 15% aktywnie podnosi resztki z  powierzchni 
sitowej, dzięki czemu przede wszystkim wilgotne, wysoko-
plenne ziarno może szybciej przejść przez sita.

Optymalne zarządzanie słomą
W kombajnach Axial Flow 9230 został po raz pierwszy zasto-
sowany nowo opracowany zespół rozdrabniający o  wyso-
kiej wydajności. Jest on wyposażony w 126 nieruchomych 

noży, które gwarantują optymalną jakość 
sieczki także przy dużych ilościach słomy. 
Cała koncepcja designu i sposobu dzia-
łania zespołu rozdrabniającego została 
poddana modyfikacji .Dzięki wzmoc-
nionemu napędowi Power Plus zespół 
rozdrabniający ma teraz do dyspozycji 
większą moc, czego konsekwencją jest 
znacznie lepsza jakość sieczki i  lepsze 
rozrzucenie zgonin. Bardzo szybko zespół 
rozdrabniający może zostać przestawiony 
na precyzyjne formowanie wałów poko-
sowych. Dzięki niskiej prędkości obro-
towej zespołu rozdrabniającego, przy 
formowaniu wałów pokosowych długa 
słoma jest poprzez zwiększony otwór 
delikatnie formowana w wał pokosowy 
o  regularnym kształcie.

Laserowe prowadzenie
Aby zespół żniwny pracował z optymalną 
szerokością, kombajn Axal Flow 9230 
jest wyposażony opcjonalnie w automa-
tyczny układ kierowania Cruise Cut firmy 
CASE IH. Za pomocą zamontowanego 

na kabinie skanera laserowego, który 
może być wykorzystywany do kontroli 

prawej lub lewej strony przyrządu żniwnego, układ kieruje 
kombajnem wzdłuż krawędzi cięcia. Dzięki temu ustawicz-
nie jest kontrolowana krawędź łanu. W  celu wspomaga-
nego technologią GPS kierowania kombajny firmy CASE 
IH można wyposażyć w  system AccuGuide. Dzięki odpo-
wiedniemu sygnałowi korekcyjnemu można uzyskać dokład-
ność do 15 cm.

Pewna inwestycja 
Firma CASE IH oferuje nowość także w  zakresie zbior-
nika na ziarno. Kombajn Axial Flow 9230 wyposażony jest 

teraz w zbiornik na ziarno o pojemności 
11 000 litrów, który przy wydajności prze-
ładunkowej wynoszącej aż 110 l/s. umoż-
liwia błyskawiczny przeładunek ziarna. 
Rura ślimaka rozładunkowego została 
w nowym modelu wydłużona do 6,40m. 
Nowości zastosowane w nowym kombaj-
nie Axial Flow 9230 sprawiły że powstał 
ekonomiczny kombajn o wysokiej wydaj-
ności, który bardziej niż kiedykolwiek 
odpowiada na potrzeby współczesnych 
gospodarstw rolnych. Wspierany jest 
przez sieć dealerów, która zapewnia 
maksymalny czas pracy i maksymalną 
produktywność profesjonalnych maszyn. 
W Wielkopolsce to już 6 punktów han-
dlowo – serwisowych, w których kadra 
wykwalifikowanych serwisantów czuwa 
nad bezpiecznym i sprawnym przebie-
giem żniw. Warto zainwestować w tech-
nologię Axial Flow - umożliwiającą naj-
bardziej wydajny zbiór. 

Fot. 4 Nowe kombajny Axial Flow można wyposażyć nawet w 12 metrowy przyrząd żniwny

Fot. 5 Standardowym wyposażeniem kombajnów CASE IH jest pneumatyczny układ czyszcze-
nia kombajnu



Kombajny axial-Flow® oferują sprawdzony, wszechstronny i ekonomiczny
system zbioru zbóż.  Kluczowym elementem koncepcji wydajnego
kombajnu Case IH jest pojedynczy rotor axial-Flow®, który umożliwia
dynamiczny i precyzyjny omłot. Przepływ masy w maszynie następuje
w nieprzerwany i efektywny sposób. najnowsza konstrukcja ślimaka
wprowadzającego i rotora sprawia, że kombajn axial-Flow® zapewnia
znakomitą wydajność.  

aXIaL-FLOW® 5130 aXIaL-FLOW® 6130 aXIaL-FLOW® 7130
HEDER / PODaJnIK
Opcje szerokości hedera zbożowego (m) 5,2 / 6,1 / 7,3 5,2 / 6,1 / 7,3 / 7,6 5,2 / 6,1 / 7,3 / 7,6
Kopiowanie poprzeczne hedera l l l

Hydrauliczny napęd zwrotny podajnika l l l

OmŁOt I SEPaRaCJa
Zakres prędkości obrotowej rotora (obr/min) 250 - 1,150 (3 zakresy) 
Rotor Axial-Flow® z nową konfiguracją 

stożka wprowadzającego l l l

uKŁaD CZYSZCZĄCY
Całkowita powierzchnia czyszczenia (m2) 5.48 5.48 5.48
Zakres prędkości wentylatora (obr/min) od 450 do 1,300 od 450 do 1,300 od 450 do 1,300 
ZBIORnIK ZIaRna I ROZŁaDunEK
Pojemność zbiornika ziarna (l) 8,800 10,570 10,570 
Szybkość rozładunku (l/min) 88 106 106
SILnIK
Moc maksymalna ECE R1201 1)

przy 1950 obr/min (kW/KM) 220/299 285/387 305/415
KaBIna DELuXE
Kolorowy monitor AFS Pro 700 z ekranem dotykowym w wersji AFS w wersji AFS w wersji AFS

l Standard          1) ECE R120 odpowiada normie ISO TR14396

Rotor Axial-Flow®. Pojedynczy rotor to jedyny ruchomy komponent
w układzie omłotu i separacji, który umożliwia szybszy zbiór zboża 
i uzyskanie wyższego plonu na hektar. Dobrze znany z wysokiej jakości
ziarna kombajn axial-Flow® sprawdza się przy zbiorze każdej uprawy. 

AXIAL-FLOW® 5130, 6130, 7130
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Technologia Case IH to dziedzictwo ponad 30 lat doświadczenia
w konstrukcji kombajnów rotorowych. Przez lata doskonaliliśmy
konstrukcję pojedynczego rotora, aby nasze maszyny uzyskiwały
najlepsze wyniki pod względem wydajności, jakości ziarna i elastyczności
użycia. nasze najnowsze innowacje oznaczają prawdziwie zaawansowany
i wszechstronny kombajn. Będziesz tak dumny z naszego kombajnu
flagowego axial-Flow, jak i my sami jesteśmy z niego dumni. 

aXIaL-FLOW® 7230 aXIaL-FLOW® 8230 aXIaL-FLOW® 9230
HEDER / PODaJnIK
Szerokość cięcia hedera zbożowego (m) 7.3 / 7.6 / 9.2 7.3 / 7.6 / 9.2 / 10.7 7.3 / 7.6 / 9.2 / 10.7
Odległość pomiędzy listwą tnącą a podajnikiem ślimakowym  

– hedery 2030/2040/2050/3050 Varicut™ (mm) 450 / 600 / 510-1010 regulowana z kabiny
Heder do zbioru kukurydzy, model 2106/ 2108/ 2112 5, 6 i 8 5, 6, 8 i 12

rzędowy heder z rozdrabniaczem rzędowy heder z rozdrabniaczem
OmŁOt I SEPaRaCJa
Typ napędu rotora Przekładnia i wałek – napęd o zmiennej prędkości Power Plus
Hydrauliczny napęd zwrotny rotora l l l

SamOPOZIOmuJĄCY uKŁaD CZYSZCZĄCY
3-stopniowy układ czyszczący l l l

Całkowita powierzchnia sit objęta strumieniem powietrza  (m2) 6.5 6.5 6.5
WEntYLatOR CZYSZCZĄCY
Typ wentylatora czyszczącego Wentylator Cross-Flow™
ZBIORnIK ZIaRna I ROZŁaDunEK
Pojemność zbiornika ziarna (l) 11,100 12,330 12,330 
Szybkość rozładunku, układ standardowy/o wysokiej wydajności (l/min) 113 / 141 113 / 141 113 / 159
ZaaWanSOWanE SYStEmY ROLnICtWa PRECYZYJnEGO (aFS)
Monitorowanie plonu i wilgotności/ tworzenie map O / O O / O O / O
Przystosowanie do systemów rolnictwa precyzyjnego AFS/ do automatycznego prowadzenia O / O O / O O / O
System Cruise Cut O O O
Antena/Odbiornik AFS DGPS - tylko EGNOS O O O
Antena/Odbiornik AFS DGPS - EGNOS i L-Band O O O
SILnIK Elektronicznie sterowany 8.7 L (*) Elektronicznie sterowany  12.7 L (*) Elektronicznie sterowany  12.7 L (*)
Moc znamionowa ECE R120 1) przy 1950 obr/min (kW/KM) 330/449 380/516 420/571
ROZDRaBnIaCZ I ROZRZutnIK SŁOmY
Rozdrabniacz słomy / odrzutnik Zintegrowany  Zintegrowany  Zintegrowany 
Typ wirnika - drobne cięcie/ bardzo drobne cięcie stałe noże stałe noże stałe noże
Ilość noży - drobne cięcie/ bardzo drobne cięcie 40 / 120 40 / 120 40 / 120
Typ rozrzutnika Pionowy, dwu-tarczowy, z napędem hydraulicznym i z regulacją prędkości w kabinie

1) ECE R120 odpowiada normie ISO TR14396 (*) Opracowane przez CNH Engine Corporation       l Standard O Opcja za dodatkową opłatą

AXIAL-FLOW® 7230, 8230, 9230

Idealnie rozmieszczone przyrządy sterujące.
Kolorowy monitor aFS Pro 700 z ekranem
dotykowym zamocowany jest na prawej konsoli. 
można dowolnie regulować jego położenie. 
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SUPER OFERTA na:

pługi, agregaty
uprawowo-siewne,
opryskiwacze
i maszyny zielonkowe.

Oryginalne części zamienne Kverneland 
w najniższych cenach w Wielkopolsce

Wielkopolski dealer maszyn

AGRO-RAMI 
ul. Mostowa 9, 64-600 Oborniki

tel. 519-309-757
tel. 506-200-623; 506-200-622

AGRO-RAMI
Kuchary 32

63-322 Gołuchów
Tel. 797-600-701; 500-162-478

i maszyny zielonkowe.i maszyny zielonkowe.i maszyny zielonkowe.i maszyny zielonkowe.i maszyny zielonkowe.i maszyny zielonkowe.

Oryginalne części zamienne Kverneland 

W OFERCIE RÓWNIEŻ CIĄGNIKI, KOMBAJNY I PRASY – CASE IH, ŁADOWARKI TELESKOPOWE – MANITOU, 
ŁADOWARKI PODWÓRZOWE – WEIDEMANN, PRZYCZEPY ROLNICZE I WIELE INNYCH MASZYN


